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Arthur C. Vivian. Barytbergban in Georgia. (Eng. Min. Journ.
102, 1083—1085 [1916].) Die Barytliger im Cartersvilledistrikt von
Georgia wurden im Jahre 1908 erschlossen. Derzeit sind 5 Gruben
in Betrieb, und fiir weitere werden die Vorarbziten durchgefiihrt.
Nach Besprechung der geologischen Verhiltnisse werden die Auf-
bereitung und die Raffination beschrieben. Das vorbchandelte Erz
wird zur Entfernung des Tons gewaschen und mit H,SO, gelaugt,
um Fe und andere Verunreinigungen zu entfernen. Man erhilt
ein sehr reines BaSO,. Ditz. [R. 3865.]

Wedgeréstifen Lir Bleistein und Zinkerze. (Eng. Min. Journ.
102, 625—626 [1916).) In den letzten 5—86 Jahren sind die mehr-
herdigen Wedgedfen fiir die Abrdstung von Bleistein und Zinkerzen
verwendet worden: Dariiber werden auf Grund von Informationen
seitens der Erbauer der Ofen, der Wedge Mechanical Furnace Co.
of Greenwich Point, Philadelphia, Penn., einige Mitteilungen ge-
macht. Bleistein wird in diesen Ofen ohne Verwendung besonders
groBer Kohlenmengen vorgerdstet; die weitere Behandlung wird
dann in der Dwight-Lloyd-Sinterungsmaschine durchgefiihrt. Im
Jahre 1910/11 wurde eine Modifikation des Wedgeofens versuchs-
weise fiir die Abréstung von Zinkerzen und Konzentraten verwendet,
ohne dafB befriedigende Ergebnisse erzielt worden wiren. Durch-
gefiihrte Verbesserungen hatten schlieBlich Erfolg, sodaB zurzeit
etwa 30 dieser Ofen fiir die Abrostung von Zinkerzen in Verwendung
oder im Bau sind. Bei derKonstruktion dieser Ofen wurde von der
Tatsache Gebrauch gemacht, daB man viele Zinkerze und Konzen-
trate bis zu einem Schwefelgehalt von 3—59%, fiir sich allein leicht ab-
rosten kann, wihrend fiir die Entfernung der restlichen Schwefel-
mengen #uBere Hitze angewendet werden muB. An Stelle der iib-
lichen Erhitzung in Muffeln wurden nun Versuche bei direkter
Wirmeiibertragung durchgefiihrt, um eine bessere Wirmeausnutzung
_zu ermiglichen. Der Ofen besteht aus 7 Herden, von denen die zwei
untersten direkt erhitzt werden; die Verwendung einer Muffel
wird dabei vermieden. Die Riihrarme der 5 oberen Herde haben
Luftkiihlung, die der 2 unteren Herde Wasserkiihlung. Die Rost-
gase der 2 oberen Herde ziehen nach oben ab, wihrend sie aus den
2 unteren Herden fiir sich abgeleitet werden. Bei richtiger Bemessung
der Luftmenge und Kontrolle der Temperatur tritt keine wesent-
liche Sulfatbildung ein. Charakteristisch fiir die Konstruktion ist
die hohle zentrale Welle, die oben und unten offen ist und 5 FuB
im Durchmesser hat. Die Vorteile der neuen Ofenkonstruktion und
die sonstige Anwendbarkeit des Ofens werden kurz erortert.

Ditz. [R. 3866.)

Richard H. Vail. Einrichtangen fiir die Windzufithrung bel
Kupfer- und Bleihochdfen. (Eng. Min. Journ. 102, 639—643 [1916].)
Es werden die in nordamerikanischen Hiitten gebriuchlichen Kon-
struktionen an Hand von Abbildungen beschrieben.

Ditz. [R.3864.)

Boyd Dudley jr. Die Berechnung von Bleihochofenchargen. II
(Metallurg. Chem. Eng. 16, 129—135 [1917].) In Fortsetzung einer
vorausgehenden Abhandlung wird an einem zweiten Beispiel die
Art der Berechnung von Bleihochofenchargen erirtert.

Ditz. [R. 3990.]

Louis E. Barton. Titanoxyd. (Metallurg. Chem. Eng. 16, 164
[1917].) Nach einem Verf. von Barton und Rossi (Amer. Pat.
1106 409 und 1 106 410 vom 11./8. 1914 und 1 171 542 vom 15./12.
1916) sollen Ilmeniterze mit einem Alkalisulfid geschmolzen werden,
worauf eine Behandlung mit Wasser und schlieBlich mit verdiinnter
Schwefelsiure oder Salzsiure folgen soll. Dabei findet Entwicklung
von H,S durch Einwirkung von Siure auf FeS statt. Es wird nun
vorgeschlagen, an Stelle von Siauren Chlor fiir die Zersetzung des
Reaktionsproduktes zu verwenden. (Amer. Pat. 120l 541 vom
17./10. 19186.) Ditz. [R. 4001.]

J. A. De Cew. Studien iiber die Methoden der Gewinnuag des
Antimons aus seinen Erzen dureh Verfliichtigung. (Metallurg. Chem.
Eng. 16, 444449 [1917].) Die Fliichtigkeit des bei der Abréstung
von Sb,S; entstehenden Sb,0, hat man zur Gewinnung des Sb aus
niedriggridigen Erzen benutzt. Die vollstindige Verbrennung des
Sb,S; macht gewisse Schwierigkeiten; die Einrichtung der hierfiir
geeigneten Réstéfen und die Kondensation des gebildeten Sb,Oq4
-‘wird vom Vf. ndher erértert. AnschlieBend daran werden die fiir
die Verwendung des 8by0; in der Keramik geforderten Eigenschaften
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besprochen, Angaben iiber die Abréstung von arsenhaltigen Antimon-
erzen und die Entfernung von As aus Sb,0, gemacht, ferner die
Darstellung von metallischem Sb aus dem Oxyd und von Arsen-
antimonlegierungen in Besprechung gezogen. Ditz. [R. 3999.]

H. H. Claudet. Konzentration von canadischem Molybdinit.
(Eng. Min. Journ. 103, 786—788 [1917].) Die Abhandlung bildet
einen Auszug eines vom V{. im Mirz 1917 auf der Versammlung des
Canadian Mining Institute crstatteten Berichtes. Es wird der
Charakter der canadischen Molybdinerze und anschlieBend daran
ausfiihrlicher die Konzentration durch Flotation besprochen und
Angaben iiber die Produktionsverhiltnisse gemacht.

Ditz. [R. 3878.]

Wache. Aufbereitung von sandigen und tonigen Brauneisenerzen.
(Z. prakt. Geologie 1916, 198; Stahl u. Eisen 37, 114—116 [1917].)
Die Rohcrze werden vielfach durch Wasechen in Lautertrommeln
und nachfolgender magnetischer Scheidung in Derkerze, Feinerze
und in einen FEisen enthaltenden Schlamm (Mulm) geschieden,
dessen weitere Trennung in ein reicheres und ein drmeres Produkt
schwierig ist. V. suchte festzustellen, ob und inwieweit eine An-
reicherung an Eisen in dem Eisenmulm auf einfache mechanische
Weise moglich ist. Die nach der Methode von Schone herge-
stellten Schlimmprodukte von unter 0,01 bis 0,2—0,1 mm Korn-
groBe aus einem Mulm von Erzen der Albiiberdeckung zeigten
keine wesentlichen Unterschiedc im Eisengehalt. Daraus wird ge-
schlossen, daB in dem Eisenmulm das Eisenoxydhydrat in die
Lagerart gelartig verteilt ist. Auf einfache mechanische Weise
erscheint daher eine Anreicherung an Eisen nicht méglich. Auch
durch Zusatz von Salzlésungen, wie KCl, BaCl,, (NH,),SO, oder
Kalkwasser konnte eine Anreicherung nicht erzielt werden.

Ditz. [E. 4011.]

A. Liebreich, Eine Anwendung der Wirmebilanz bei Bewertung
der Elsensteine. (Stahl u. Eisen 37, 154—156 [1917].) Die Preis-

‘verhiltnisse der Eisensorten zueinander hingen von den chemischen

und physikalischen Eigenschaften der Eisensteine und den Preis-
lagen der aus ihnen zu erblasenden Roheisenmarken ab. Wenig
berithrt von-den Preisschwankungen sind die Bewertungen fiir
das Prozent Metall, Kieselsiure oder Riickstand bei den Kaufen
auf Basis bestimmter Gehalte. Vf. zieht die Wirmebilanz zur Be-
antwortung der Frage heran, welche Bewertungen der Prozente von
Fe, Kieselsiure oder Riickstand als angemessen anzusehen sind
und bespricht an einem Beispiel (mit Zugrundelegung eines Eisen-
steines mit 50% Fe und 259, Kieselsdure) die Frage, welche Nach-
teile die Vermehrung der Kieselsiure cdrr des Riickstandes mit
sich bringt und welchen Wert die Verinderung im Eisengehalt
bei gleichbleitendem Kieselsiuregehalt ausmacht. Beziiglich Einzel-
heiten vergleiche Original. Ditz. [R. 4009.]

Bernhard Osann. Die Reduktionsziffer im Mochofen. (Stahl u.
Eisen 3%, 645 [1917].) Die Reduktionsziffer driickt aus, wieviel
Prozent des an Fe und Mn gebundenen Erzsauerstoffs im Hoch-
ofen durch indirekte Reduktion entfernt werden. Wie Vf. bei zahl-
reichen Hochdfen mit leichtreduzierbaren und schwerreduzierbaren
Erzen festgestellt hatte, ergibt sich diese Zahl iiberall nahezu gleich
und betrigt im Mittel rund 55%. Die Ursache fiir diese Erscheinung
ist darin zu suchen, daB das Auflésen und AufschlieBen der Eisen-
erze im Hochofen eine bestimmte Zeit erfordert. Bevor diese voll
ausgenutzt ist, befinden sich die Erze schon in tiefen heiBen Zonen,
in welchen CO, nicht mehr bestehen kann, die indirekte Reduktion
(durch CO) also nicht mehr erfolgen kann. Eine durch Laborato-
riumsversuche festgestellte leichte Reduzierbarkeit besagt also
nichts. Gleichgiiltig, ob der Méller aus Minette oder anderen leicht-
reduzierbaren Erzen oder viel schwerreduzierbarem, schwedischem
Magneteisenerz besteht, braucht er unter sonst gleichen Verhdltnissen
den gleichen Kokssatz fiir eine Tonne Roheisen. Nach Ho w -
1and (Stahl u. Eisen 36, 782 [1916]) ergibt sich als Durchschnitts-
ergebnis bei allen von ihm untersuchten amerikanischen Hochofen-
méllern, dal 809, des verfiigbaren Kohlenstoffs vor den Formen
mit Geblisesauerstoff und 209, mit Erzsauerstoff zu CO verbrennen.
Aus diesen Angaben it sich, wie Vf. zeigt, berechnen, daf die
Reduktionsziffer im Mittel ebenfalls 559, betrigt, worin eine Be-
stitigung der Berechnungen des Vf. liegt. Ditz. [R. 4006.)

Oskar Simmershach. Umsetzen von Hochéfen. (Stahl u. Eisen
37, 581— 590 {1917].) Beim Umsetzen eines Hochofens von mangan-
armem auf manganreiches Roheisen erzielt man den gewiinschten
Mangangehalt um so schneller, je rascher der Manganbeschlag sich
gebildet hat. Die Bildung desselben wird durch heien Wind und
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durch basische Schlacke begiinstigt, ist aber auch von der Schlacken-
menge und von der Durchsatzzeit des Ofens abhingig. Die fiir die
Bildung des Manganbeschlages erforderliche Zeit stelit sich fiir jeden
Ofen und Ofenbetrieb verschieden, wie dies vom V{. an Hand von
Betriebsbaispielen erortert wird, wobei auch der EinfluB von P
und Si bzim Umsetzen des Hochofens auf die einzelnen Roheisen-
sorten und Eisenlegierungen besprochen und die Frage behandelt
wird, wie das Umsetzen in den einzelnen Fillen am zweckmiBigsten
zu erfolgen hat. Die Beispiele betreffen: Das Umsetzen von Hamatit
auf Stahleisen, von Stahleisen auf 10--129 iges Spiegeleisen, von
Hamatit auf 809, iges Ferromangan, von 609, igem Ferromangan
auf Stahleisen, von Spiegeleisen auf Stahleisen, von Stahleisen auf
Hiamatit, von Stahleisen auf Thomasroheisen, von Puddeleisen auf
Thomasroheisen, von Thomasroheisen auf Stahleisen, von Puddel-
eisen auf Stahleisen, von GieBlereiroheisen auf Himatit, von Himatit
auf 10—129, iges Ferrosilicium und von 10—129, igem Ferrosilicium
auf Himatit. Beim Umsetzen von phosphorhaltigem Roheisen geht
der Phosphor anfangs nicht ganz ins Eisen, sondern z. B. in den
Rast- und Gestellbeschlag. Daher mull der Thomasmoller gewshn-
lich zweimal durchgesetzt sein, bis der dem Méoller entsprechende
Phosphorgehalt erreicht ist. Ditz. [R. 3861.]

M. A. Pawloff. Eisenhochotenschlacken. (J. Soc. Chem. Ind.
35, 1111—1112 [1916]; Eng. Min. Journ. 102, 1130—1131 [1916].)
Vgl. Angew. Chem. 30, II, 390 (1917]. Ditz. {R. 3870.]

Rombacher Hiittenwerke, Jegor Israel Bronn und Wilhelm
Schemmann, Rombach I. Lothr. 1. Verf. zur Herst. eines Ersatzes
fiir Holzkohlenrohelisen, dad. gek., dafl gefrischtes fliissiges Eisen
(FluBeisen) mit einem UberschuB an Holzkohle in enge Beriihrung
gebracht wird. — 2. Verf. zur Herst. eines Ersatzes fiir Holzkohlen-
rohecisen naeh 1, dad. gek., daf die Dauer der Berithrung des Flu3-
eisens mit der Holzkohle derartig kurz oder die Temperatur hierbei
8o niedrig gehalten wird, dal der entstehende Holzkohlenroheisen-
ersatz trotz der stattgefundenen hochgradigen Kohlung noch ferrit-
haltig bleibt, wobei auch beide Mabnahmen zugleich angewandt
werden kénnen. —

Die besonderen Eigenschaften des Holzkohlenroheisens diirften
in erster Linie darauf zuriickzufithren sein, dal die Kohlenstoff-
modifikation in der Holzkohle doch nicht ganz identisch mit dem
Kokskohlenstoff ist, ferner vielleicht noch darauf, daf das Holz-
kohlenroheisen in der Regel bei viel niedrigerer Temperatur erblasen
wird. Durch die vorliegende Erfindung wird ermoglicht, einen voll-
giiltigen Ersatz fiir Holzkohlenroheisen unter Anwendung von nur
5—69, des sonstigen Holzkohlenbcdarfes herzustellen. Dies wird
in der Weise verwirklicht, daB das in iiblicher Weise mittels Koks
als Brennstoff im Hochofen erblasene Roheisen im Konverter oder
Herdofen gefrischt wird, bis es nahezu phosphorfrei ist. In der Regel
enthilt dann das Eisen wenig Kohlenstoff (meistens weniger als
0,19,) und wenig Schwefel, so dall es als fast rein anzusehen ist.
Hierauf wird das fliissige FluBeisen, das nicht desoxydiert zu werden
braucht, mit einem erheblichen Uberschuf8 von Holzkohle (beispiels-
weise 6—79% vom Eisengewicht) in Berithrung gebracht. Es wird
hierbei nur der fiinizehnte oder gar nur der zwanzigste Teil der sonst
zur Herstellung von Holzkohlenroheisen benétigten Mengen Holz-
kohlen gebraucht; ferner gestattet das neue Verfahren, was eben-
falls von groBer Wichtigkeit ist, jedes verhiittbare Eisenerz, wie z. B.
die in reichlichen Mengen vorhandene einheimische Minette, hierfiir
zu verwenden. Auf diese Weise wird Deutschland selbst hinsicht-
lich der Herstellung der hochst bewerteten Eisensorte — des Holz-
kohlenroheisens — vom Auslande véllig unabhéingig. Zeichnungen
(geitzte Schliffe von Eisenstiicken von drei verschiedenen Thomas-
chargen darstellend, die mit Holzkohle behandelt worden sind) bei
der Patentschrift. (D. R. P. 302 358. KL 18b. Vom 5./10. 1915 ab.
Ausgeg. 17./12. 1917.) g9- [R. 1]

Herstellung von Roheisea Im elektrischen Ofen zu Domnbarfvet,
Schweden. (Metallurg. Chem. Eng. 16, 504—510 [1917].) Kine Be-
sprechung einer Abhandlung in lron and Coal Trades Keview vom
23./2. 1917 iiber die elektrischen Ofen zu Domnarivet, die von einem
Bericht iiter diese Oten von M. Oesterreich ausgeht. (Vgl.
Stahl u. Eisen 33, 305 [1913]; Angew. Chem. 26, 11, 364 [14¥13].)

: Ditz. [R. 3994.]

Bruce Ford. Herstellung von Eisen und Stabl. (Metallurg. Chem.
Eng. 16, 164 [1917).) In einem Bessemerkonverter wird durch
abwechselndes Einleiten von Kohlenwasserstotfgas und Luft das
geschmolzene Eisen iibergekohlt und nun entkohltem Kisen in
einem anderen Konverter zugesetzt. Ditz. [R. 3997.]

Richard M. Patch und Radelyffe Furness. Werkzeugstiihle.
(Metallurg. Chem, Eng. 16, 164 [1917].) Die Stihle sollen 19,56% Cr
und 1,359, C, cder 49, Cr, 13,5% W, 1,5% V, 156%, Co, 65%, Fe,
0,659, C, oder 49, Cr, 8%, Mo, 1,6% V, 5%, Co enthalten. (Amer.
Pat. 1206 902, 1 206 834 und 1 206 833 vom 5./12. 1916.)

Ditz. [R. 4003.]

L A. Parsons. HKupolofenbetriecbe mit vorgewidirmtem Gebliise-
wind. (J. of the South African Inst. of Engineers, hirz 1916; Stahl
u. Eisen 37, 404 [1917].) Die Luft passiert ein in die Esse des Kupol-

ofens eingebautes R&hrensystem und gelangt so vorgewiarmt zu
den Diisen und in den Ofen. Der Wind muB schon nacl wenigen
Minuten auf etwa 300° und nach 20 Minuten auf 450° vorgewidrmt
werden. Durch dieses Verf. soll eine Koksersparnis von 30—3(9,
erzielbar sein. AufBlerdem soll mit Hilfe des vorgewiarmten Gellise-
windes die Qualitit des erschmolzenen Eisens verkessert werden,
der Schmelzgang leichter zu regeln, die Leistungsfihipkeit des Ofens
wesentlich zu erhdhen sein. Ditz. [R. 4008.]

I. 8. Unger. EinfluB eines verschieden hohen Schwefelgehaltes
auf basischen Siemens-Martinstahl. (American Machinist 1916, 191
bis 196; Stahl u. Eisen 37, 592—593 [1917].) V{. ging bei seinen
Untersuchungen von drei schwefclarmen basischen Siemens-Martin-
stahlsorten aus, einer weichen, einer mittelharten und einer harten
Qualitit mit ungefihr 35, 50 und 65 kg/qmm Festigkeit. Die Kohlen-
stoffgehalte betrugen 0,09, 0,32 und 0,519,. Die Schmelzungen
wurden in je 24 Blocke von 3000 kg Stiickgewicht abgegossen,
deren Schwefelgehalt in der Weise gesteigert wurde, dal man wih-
rend des Abgiefiens den einzelnen Blocken jeder Schmelzung Schwefel-
pulver zusetzte. Alle Blocke,- mit Ausnahme der zwei schwefel-
reichsten bei der Schmelze mit 0,099, Kohlenstoff, die 0,250 und
0,2549, S enthielten, lieBen sich walzen, wihrend die letztgenannten
stark rissig wurden. Bei den durchgefithrten Zugversuchen blieben
die Werte bei der weichen Qualitit mit steigendem Schwefelgehalt
gleich; bei dem mittelharten Stahl tritt ein leichter Abfall der
physikalischen Eigenschaften ein. Bei iiber 0,109, Schwefel und bei
der hirtesten Qualitit ist mit steigendem Schwefelgehalt eine
Abnahme der Bruchbelastung, aber eine Zunahme der Zahigkeit
feststellbar. Aus den zahlreichen Untersuchungsergebnissen wurde
der SchiuB gezogen, da8 ein Stahl mit mehr als 0,19, Schwefel nicht
schlecht zu sein braucht und in der Qualitit einen geringen oder
keinen Unterschied gegeniiber dem gleichen, aber schwefelarmen
Stahl aufweisen kann. Ditz. [R. 3863.]

T. D. Yensen. Magnetische Eigenschaften des im Vakuum ge-
schmolzenen Blemens-Martineisens. (Trans. Amer. Inst. Electr.
Eng. 1916, 485; Elektrotechn. Z. 1917, 162; Stahl u. Eisen 37,
593—594 [1917].) Die in Fortsetzung fritherer Untersuchungen
(Stah! u. Eisen 36, 1255 [1916]) durchgefiihrten Versuche erstreckten
sich auf Siemens-MartinfluBeisen und ergaben, daB das Martin-
material durch das Umschmelzen im Vakuum Permeabilititswerte
annimmt, die 2—3 mal so hoch sind, wie bei dem nicht geschmolzenen
Material. Ein Vergleich mit dem Elektrolyteisen und den silicierten
Sorten ergibt, daB auch mit MartinfluBeisen durch die angegebene
Behandlung Werte erreicht werden, die das Elektrolyteisen nahezu
erreichen. In demselben Verhiltnis sinken die Hysteresisverluste
und néhern sieh stark denen des Elektrolyteisens. Durch das Um-
schmelzen iin Vakuum wird der Gehalt an Gasen geringer, was sich
auf den Schliffbildern zeigt. Mit der Reinheit des Eisens steht wahr-
scheinlich die Permeabilitit im engsten Zusammenhang.

Ditz. [R. 3867.]

A. Portevin. Einflu8 der Erhitzungsdauer vor der Abschreckung
auf deren Ergebnlsse, (Bull. de la Soc. d’Encouragezent 1914, 207;
Stahl u. Eisen 37, 137—140, 163—165 [1917).) Der Zweck der
Arbeit bestand darin, beim Erhitzen von Proben den Wert oder
wenigstens eine obere Grenze der Erhitzungsdauer tei wechselnder
Einrichtung und bei verschiedenen Temperaturen kennen zu lernen.
Ferner solilen die Verinderungen der Eigenschaften der Stihle
nach verschieden langer Erhitzungsdauer Lei verschiedenen Tempe-
raturen untersucht werden, wobei die Abschreckung immer in
gleicher Weise vorgenomn.en wurde. Das Erhitzen der Proben
wurde in Salzbadern, das Abschrecken in Wasser von 15° vor-
genommen. Die in den abgeschreckten Proben eingetretenen Ver-
anderungen wurden durch Festlegung der mechanischen Eigen-
schaften des Materials und durch Bestimmung des elektrischen
Widerstandes als Mittel zur quantitativen Bestimmung der in Losung
betindlichen Elenente und durch n.etallographische Untersuchungen
gepriift. Nach den in Talellen und Kurven mitgeteilten und naher
erérierten Ergebnissen der Untersuehungen ist die Geschwindigkeit
der Umwandlupg ganz besonders durch die Priifung des elektrischen
Widerstandes nach dem Abschrecken Lestimmtar; diese Umwand-
lungsgeschwindigkeit wichst naturgemi mit der Temperatur. Die
Eigenschaften eines abgeschreckten Stahles hingen deutlich von
der Erhitzungsdauer vor dem Abschrecken ab. Die Erhitzungsdauer
setzt in dem Augenblicke ein, in dem das ganze Arkeitsstiick die
gleiche Temperatur erreicht hat. Will man eine moglichst voll-
stindige und gleichmaBige Atschreckung erzielen, so ist es vom
industriellen Standpunkt notwendig, sich iiter den Eintritt dieses
Zeitpunkies zu vergewissern. Ditz. [R. 4010.]

R. Hadfield und E. Newbery. Korrosion und elekirische Eigen-
schaften von Stihlen. (Proc. Roy. Soc. A. 93, 56—67 [1917]; J. Soc.
Chem. Ind. 36, 219 [1917].) Durchgefiihrie Messungen der Potential-
unterschiede und der Uberspannung sowie der Korrosion kei der
Einwirkung verdiinnter Siuren auf Silicium-, Chrom-, Nickel- und
Wolframstahle ergaben Ubereinstimmung der Ergebnisse der elek-
trischen Methoden mit der ermittelten Loslichkeit in der Séure.
Der Grad der atmosphirischen Korrosion zeigte bei verschiedenen
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Legierungen tessere Ubereinstimmung mit den bei der elektrischen
Methode erhaltenen Werten als mit jenen bei Messung des Angriffs
durch die Siaure. Dies ist darauf zuriickzufiihren, daf die Korrosion
und das elektrische Verhalten in gleicher Weise von der Oberflache
beeinfluBt werden, die withrend der Losung des Metalls in der Saure
stark verindert wird. Genaue elektrische Messungen bieten daher
firr die Ermittlung der Korrosionsfihigkeit gewisse Vorteile gegen-
iiber dem S#ureversuch. Ditz. [R. 3991.]

Edwin P. Stenger, Absplitterung nnd Kohlenstoifkonzentration
bei der Oberflichenhiirtung von Stahl. (Metallurg. Chem. Eng. 16,
425-—433 [1917}.) Bei Gegenstinden oder Maschinenteilen, die der
Oberflichenhirtung unterzogen worden sind, tritt besonders Lei
wiederholten Erschiitterungen haufig ein Absplittern oder Ab-
blittern der Oberflichenschicht vom Kern ein. Nach den Unter-
suchungen des V{. ist die Ursache dieser Erscheinung auf den Unter-
schied in den Voluménderungen des Kerns und der bei der Hartung
entstehenden zementierten Schicht zuriickzufithren. Auch die
Seigerung von Kohlenstoff im Stahl diirfte auf die gleiche Ursache
zuriickzufithren sein. DaB solche Seigerungen in Nickelstihlen
seltener auftreten, diirfte nicht damit zusammenhingen, daB} Ni
die Seigerung des Kohlenstoffs verhindert, sondern daB das Ni der
schiddlichen Wirkung solcher Seigerungen entgegenwirkt. Bei der
Zementation {iberwiegt die Wirkung der Gase gegeniiber dem direkten
EinfluB des Kohlenstoffs im festen Zustand. Ditz. [R. 4000.]

Paul D. Merica. Uber die schiidliche Wirkung von Xtznatron auf
weichen Stahl und den mdiglichen Zusammenhang mit bei Dampf-
kessein auftretenden Fehlern. (Metallurg. Chem. Eng. 16, 496-—503
[18171) Nach kurzer Besprechung der einschligigen Literatur iiber
die Einwirkung von Atznatronlésungen auf Eisen und Stahl und
iiber den EintluB von nascierendem Wasserstoff auf die physikalischen
Eigenschaften des Stahles berichtet Vi. iiber die Ergebnisse eigener
Versuche, die zu den nachstehenden SchluBiolgerungen fiihrten.
Alkalische (NaOH-haltige) Losungen erzeugen bei Einwirkung auf
Stahl von niedrigem Koblenstofigehalt bei hoheren Temperaturen
Briichigkeit, die wahrscheinlich auf Absorption von nascierendem
Wasserstoff zuriickzufiihren ist, wobei sich eine ,,Legierung*‘ mit dem
Wasserstotf von verminderter Zahigkeit bilden diirfte. Durch Aus-
gliihen des Stahls auch bei niedriger Temperatur kann die schiidigende
Wirkung beseitigt werden. Der Angritt, den Kesselbleche bei Ver-
wendung von sodahaltigem Wasser im Dampfkessel erfahren, diirfte
auf die gleiche Ursache zuriickzufiihren sein. Es empfiehlt sich,
solche Waisser durch Zusatz von FeSO, oder MgSO, zu reinigen.
Die Einwirkung des Alkalis wird auch bei Gegenwart von Natrium-
chromat stark zuriickgedringt, so daB auch dessen Verwendung als
Zusatz zu alkalischen Kesselspeisewissern vorteilhaft ist.

Ditz. [R. 3996.]

Wiiliam G. Kranz. Behandlung von Eisen fiir GuBzwecke,
(Metallurg. Chem. Eng. 16, 164 [1917]).) Das Eisen wird in einem
Schmelzoten mit einer gewissen Menge von in einem Bessemer-
konverter entkohltem Eisen verschmolzen, so daB schlieilich der
Kohlenstoffgehalt iiber 1,59, betrdgt. (Amer. Pat. 1206861 vom
5./12. 1916.) Ditz. [R. 4002.]

J. E. Hurst, Uber gubeiserne Maschinenzylinder. (Manchester
Assoc. Eng., Dezember 1916; Engineering 103, 40—41, 51—54,
75—176 [1917]; J. Soc. Chem. Ind. 36, 219 [1917).) Die Okertliche
von lingere Zeit benutzten gulleisernen Zylindern und Stempeln
von Dampf- und Explosionsmaschinen zeigte kleine Hohlriume,
was daraut zuriickzufiihren war, dal die hirteren Gefiigebestandteile,
wie Cementit und eutektisches Phosphid, durch die wihrend der
Benutzung eintretende polierende kinwirkung reliefartig hervor-
traten. Die bei lingerer Verwendung eines Zylinders Leotachtete
glinzende Oberfliche konnte in der Weise autgeklirt werden, daB
die Struktur feinkorniger, und die Hirte erhtht wurde, indem die
Obertliche des Zylinders aus dem Schmiermitte! unter dem EintluB
der hohen Temperatur Kohlenstoff aufgenommen hatte unter
Bildung von Hardenit. Ditz. [R. 3992.]

Adoit Pfretzschuer G. m. b. H., Pasing b. Miinchen. 1. Gliihen
von Werkzeugen mit scharfen Schneiden, insbesondere Bohrer,
MeiBel, Axte usw. in einem Elektrolytbade, dad. gek., daB die Ein-
wirkung des elektrischen Stromes an den Schneiden nut mittelbar
hinter einem Uberzug zugelassen wird. — 2. Glithen von Werk-
zeugen mit scharfen Schneiden nach 1, dad. gek., daB der Uberzug
mehr oder weniger stark gewihlt wird, um die Schneiden fiir die
ganze Dauer der Erhitzung oder nur fiir eine mehr oder weniger
tange Dauer zu schiitzen. — 3. Glilhen von Werkzeugen mit scharfen
Schineiden nach 1 und 2, dad. gek., daB fiir den schiitzenden Uber-
zug kohlehaltige Stoffe genommen werden, um die Hirte der Werk-
zeuge giinstig zu beeinflussen. — 4. Glithen von Werkzeugen mit
scharfen Schneiden nach 1 und 3, dad. gek., daB durch anliegendes
grobkorniges Pulver, Sand u. dgl. die Gashiille teilweise von der
Oberfliche der Schneiden abged:angt, und auch die sich entwickelnde
Wirme teilweise abgezogen wird. — 5. Glihen und Hérten von
Werkzeugen mit scharfen Schneiden in einem Elektrolytbade, dad.
gek., daB8 die zu hirtenden Flichen zundchst mit einer isolierenden
Hiille umgeben werden, wogegen die iibrigen Teile als Kathode im

Bade wirken, und erstere nach vorausgegangener Vorerhitzung der
iibrigen Teile aus der Isolation herausgezogen und zusammen mit
diesen als ein Ganzes weiter erhitzt werden. —

Bekanntlich erhitzt sich der in der Elektrolyse an der Kathcde
sich abscheidende Wasserstoff bei geniigend hoher Spannung und
dementsprechend starker Entwicklung derart, daB das die Kathode
bildende Mectallstiick ins Glithen gerit. Nimmt man als Kathode
ein Werkzeug, so kann auch dieses auf jede beliebige Temperatur
erhitzt werden. Bei der Anwendung auf Werkzeuge mit scharfen
Kanten cder Schaeiden besteht jedoch der groBie Nachteil, daB die
Temperatur der Wasserstoffhiille die scharfen Kanten und Schneiden
stark angreift und abstumpft. Es ist deher nétig, die scharfen
Teile gegen die direkte Einwirkung der Wasserstoffhiille zu schiitzen.

Durch die vorliegende Erfindung wird dies erreicht. (D.R.P.
302 359. Kl 18c. Vom 19./11. 1915 ab. Ausgeg. 17./12. 1917.)
gg. [R.8]

S. D. Sleeht. Winke znr Hersteliung luftdichter Metallabgiisse.,
{Iron Tr. Rev. 1916, 566—570, nach einem Vortrag auf der Tagung
des Am. Inst. of Metals in Cleveland, September 1916; Stahl u.
Eisen 37, 404—405 [1917].) Die Dichtigkeit eines Metallgusses
hingt, wie niher ausgefiihrt wird, von der Form des Modells, seiner
Lage im Formkasten, der Zusammensetzung und Beschaffenheit
der Legierung, der Behandlung des Metalls beim Schmelzen, der
Art der GuBtrichter und Steiger und von der GieBwiirme ab. Es
wird die Zusammensetzung einiger (Cu-Zn-Sn-Pb-)Legierungen,
die sich fiir luftdichte Abgiisse gut bewihrt haben, angefiihrt.
Aluminium bedroht die Dichtigkeit jeder Legierung in hohem MaBe,
man darf es daher nur in sehr geringen Mengen verwenden. Sb und
Fe haben, wenn auch in geringem MaBe, #hnliche Wirkungen.
Beim Schmelzen muB besonders jedes Verbrennen von Zink ver-
mieden werden. Das Metall muBl sofort, nachdem es diinnfliissig
geworden ist, aus dem Ofen gezogen und vergossen werden. Bel
lingerem Verweilen im Ofen nimmt es Gase auf, die wihrend des
Gielens wicder frei werden wnd Undichtigkeiten zur Folge haben.

Ditz. [R. 4007.]

Zay Jeffries. Standardmethode zur Bestimmung der KorngriGe
in Metallen, (Metallurg. Chem. Eng. 16, 503—504 [1917].) Die
von George A. Miller (Metallurg. Chem. Eng. 16, 378 [1917])
angegebene Vergleichsmethode zur Bestimmung der KorngriBe in
Metallen wird vom Vf. unter Hinweis auf ihre praktische Bedeutung
erdrtert. Anschliefend daran gibt Vf. eine andere Methode an, die
sich dann eignet, wenn nur wenige Bestimmungen auszufiilren sind,
oder die KorngréBe in Standardproben ermittelt werden soll. Be-
treffs Einzelheiten vgl. Original. Ditz. [R. 3995.]

II. 12. Zuckerchemie und -industrie.
II. 13. Stiirke, Stirkezucker.

H. C. Milins und N. Schoorl. Dic chemisch-analytische Definition
der Zucker. (Rec. Travaux Chim. Pays-Bas.36, 352—362 [1916].)
Offene Zucker sind organische Koérper, welche aus C, H und O bz-
stehen und die unten angefithrten analytischen Eigenschaften be-
sitzen. Geschlossene Zucker sind organische Korper, welche aus
C, H und O bestehen und durch Hydrclyse cffene Zucker bilden. Zu
diesen gehoren die Di- und Polysaccharide mit einer geschlossenen Car-
bonylbindung, und die Glykoside, welche ferner N und § besitzen
koénnen. Vom chemisch analytischen Gesichtspunkt sind die offenen
Zucker gekennzeichnet 1. durch die Reaktion vonTrommer; 2. dic
Reduktion von Luff; 3. ein reduzierendes Verhiiltnis um 1. Die
am stirksten reduzierenden Zucker unter den offencn konnen auBer-
dem die beiden folgenden, gewohnlich zusammen auftretenden
Eigenschaften besitzen: 4. Die Reduktion von Kupferoxydlsung
nach Barfoed, 5. dic Reduktion von Phenylhydrazin in Ammo-
niak und in Anilin, und Osazonbildung. — Benzoylcarbinol und Ben-
zoin sind offene aromatische Zucker. M.-W. [R.3774.]

F. B. La Forge. d-Maunoketoheptose: Ein neuer Zucker aus
der Alligatorbirne. (J. Biolog. Chem. 29, 2 [1917]; J. Franklin Inst.
184, 122 [1917].) Die reife Frucht von Persea gratissima enthilt
eine Ketose von 7 Kohlenstoffatomen, welche im krystallinen Zu-
stand isoliert und als d-Mannoketoheptose erkannt wurde. Der
Schmelzpunkt des neuen Zuckers war 152°, seine spef. Drehung
+29°. Er war mit Hefe nicht vergidrbar und wurde durch Brom
in wisseriger Losung nicht verdindert. Dieses ist die erste in der
Natur aufgefundene Heptose. M.-W. [R.3797]

J. H. Pratt. Behandlung von Rohrzucker in der Zentrifuge
(in Hawall). (Haw. Chem. Assoe. 1916, Nov.; Intern. Sugar J. 19,
89—90 [1917); J. Soe. Chem. Ind. 36, 398 [1917].) Nach der an-
gegebenen , HeiBmelassemethode” werden 109, der Zeit erspart,
der Zucker zeigt eine um 4° erhohte Polarisation, wiithrend die Rein-
heit der Melasse praktisch unveréindert bleibt. M.-W. [R. 4050.]

Das MiBgliicken der Diffusion bei der Rohrzuckerherstellung.
(Ind. Mercuor vom 1./6. 1917; Zentralbl. Zucker-Ind. 25, 951 [1917).)

b*



32 Zuckerchemie und -industrie. — Stirke, Stirkezucker.

Zeltschrift for
angewandte Chemie.

Zurzeit wird der Saft aus dem Zuckerrohr durch Pressung in Miihlen
unter Anwendung von Saftverdiinnung mit Wasser oder NachpreB-
saft zwischen den Miihlen gewonpen. Versuche mit Diffusion sind
auch auf Java schon gemacht worden, iiber diePrinsen-Geer-
ligs berichtet. Dabei werden die Zellen schon bei 50° getétet, so
daf} bereits Diffusion eintritt, wenn die Zellen mit dem Wasser in
Beriihrung kommen. Das Rohr wurde in Scheibchen geschnitten,
die in einer Diffusionsbatterie aus 16 GefiBien zu je 35 hl mit warmem
Wasser ausgelaugt wurden. Die ausgelaugten Schcibchen wurden
in Milhlen ausgepreBt. Bei Verdiinnung von reichlich 259 wurde
eine Zuckerextraktion von 959, erziclt cder nur 29, mehr als bei
149, Verdiinnung mit dreifacher Pressung und Saftverdiinnung.
M.-W. [R.4059.]

J. N. 8. Williams. Extraktion von Zucker aus niedriggriidigen
Robrmelassen nach dem Williamverfahren. (Rep. Haw. Sugar
Planters Assoc. 1916; Intern. Sugar J. 19, 90—92 [1917]; J. Soc.
Chem. Ind. 36, 398 [1917].) Vf. ist der Ansicht, daB, wenn eine
Endmelasse zu einer trockenen Substanz von 99° Brix konzentriert
ist, praktisch aller Rohrzucker krystallisiert ist, indem er, im Gegen-
satz zu Geerligs und anderen, ausfithrt, daB die Krystallisation
nicht durch Glucose, Gummi oder Mineralbestandteile verhindert
wird, sondern einzig durch das vorhandene Wasser. In Hawai wurden
zu Versuchszwecken Endmelassen bis zur #ufBersten Trockne gekecht
und in kleine Behilter gebracht, wo sich der Robrzucker alsschrfeines
Korn ausschied. Bei Anwendung einer Zentrifuge mit nicht gelochter
Wandung und sehr hoher Tourenzahl konnte die sehr dichte und
praktisch feste Masse in zwei Sorten getrennt werden; die cine ent-
hilt in der Hauptsache Rohrzucker und wenig Unreinheiten, die
andere wenig Rohrzucker, aber eine groBe Menge Glucose, Gummi
usw. Uber 45%, des in der urspriinglichen Endmelasse (Reinheit
etwa 40°) enthaltenen Rohrzuckers wurde als Rohzucker mit einer
Polarigation von 50° und einer Reinheit von 53° erhalten. Bei einem
anderem Versuch wurden 644 1b getrocknete Melasse mit einer Rein-
heit von 47° mit 47 b Wasser verdiinnt und daraus ein Rohzucker
erhalten, welcher in einer Maschine mit hoher Tourenzahl geschleu-
dert, 365 Ib (539, der Originalcharge) wog, eine Polarisation von
57° und eine Reinheit von 60° hatte; withrend die zuriickgebliebenen
Melassen 327 lb wogen, eine Reinheit von 28,8° hatten und 25,6%
polarisierten. (Vgl. Engl. Pat. 16 799/1915; J. Soc. Chem. Ind. 35,
611 [1916].) M.-W. [R.4070.]

Feuerungswert der Bagasse, (Intern. Sugar Journ. 1917, 28;
Zentralbl. f. Zuckerind. 25, 984 [1917].) Der tatsichliche Heizwert
schlecht getrockneter Bagasse betriigt (in brit. Wirmeeinheiten) bei:

449, Wassergehalt . . . . . . 2683 WE
459 . e 2610
469, b e e e e e 2551
479 . 2484
489 . 2412 ,,
499, . e 2349 .

509, . 2286 ,,
Die angegebenen Zahlen sind unter der Annahme berechnet, daB
die Wirme der Abgase 500° F., der Luftiiberschufl 1009, die Luft-
wirme 84°F. betrdgt, und gelten fiir 1 engl. Pfund Bagasse nach
Abzug aller Verluste an Wirme durch Undichtigkeiten, Strahlung usw.
M.-W. [R. 4056.]

Leopold Radlberger. Bericht iiber die Fortschritte in der Riiben-
zuckerindustrie 1916. (Osterr. Chem.-Ztg. 20, 156—160 [1917].)

Th. Koydl. Studien iiber die Kocharbeit in ibrer Beziehung zur
Affinierbarkeit der Rohzueker. (Z. f. Zuckerind. Béhmen 39, 284;
D. Zuckerind. 42, 497, 511—512 [1917].) Aus affinierten Einwurf
erzeugen die Raffinerien 2—3 weille Erzeugnisse. Der griine Ablauf
des letzten Erzeugnisses wird mit Abliufen aus der Affination auf
Korn gekocht und ist genannter Rohzucker. Der Ablauf dieser
Fiillmasse wird nochmals auf Korn gekocht, der Krystallisation in
Bewegung unterworfen und ergibt die Melasse und zweites und letztes
Nacherzeugnis. Dieses erste und zweite Nacherzeugnis werden gut
affiniert und wieder in den Kreislauf der weillen Erzeugnisse zuriick-
genommen. Wie die Erfahrung lehrt, ist fiir den Ausfall der Kam-
pagne ein rationelles Aufarbeiten der ersten Rohzuckerfiillmasse,
die zwischen den beiden Enden des Betriebes liegt und beide be-
einflussen kann, von ausschlag gebender Bedeutung, und mufl daher
in den Raffinerien auf das schértste iiberwacht werden. Vf. be-
spricht das Kochen im allgemeinen, die Theoiie des Kochens, die
Kontrollapparate, die Ermittlung der Ubersittigungszahl, das Wesen
der Affinierbarkeit, die Grenzen der KorngroBen, die Rohzucker
der Gegenwart, die Riickschliisse aus der Beschaffenheit der Roh-
zucker auf die Xocharbeit und die Nachkrystallisation.

M.-W. [R.4057.]

Das Luftvolumen in Hondensern von Verdampfern. (D. Zucker-
ind. 42, 526 [1917].) Eine von der ,,Tijdschr. der Aligem. Techn,
Ver. van Beetwortelsuikerfabrikanten en Raffinadeurs'* angestellte
Betrachtung, im AnschluB an eine von Jas. Hamill (Intern.
Sugar Journ., Januar 1917) veroffentlichte Arbeit, unter Annahme
héherer Temperaturen als die der Originalarbeit.

M.-W. [R.4066.]

H. ClaaBen, Bezeichnung des fiir den Verbrauch bestimmten
Rohzuckers und Anforderungen an seine Beschaffenheit. (D. Zucker-
ind. 42, 548 [1917].) Firr den zum Zwecke der Kohlenersparnis zur
Verteilung in Aussicht genommenen Rohzucker von héherem Zucker-
gehalt und sonstiger gecigneter Beschaffenheit ist der Ausdruck
»Edelzucker* in Aussicht genommen; Vi. schligt als passender die
Bezeichnung ,,Gelbzucker* vor. Es wiirde darunter ein durch
stirkeres Abschleudern ohne Decken hergestellter Rohzucker zu
verstehen sein, dessen Zuckergehalt etwa 989, mindestens 971/,%,
und dessen Aschegehalt hiochstens 1/,9, sein miiBte und welcher der
Farbe und sonstiger Beschaffenheit nach im Notfall fiir Verbrauchs-
zwecke verwendct werden kann. M.-W. [R. 4065,

H. Friedrich. Eiu Beitrag zur Kenntnis der stiekstoffhaltigen
Farbstoffe der Melasse. (Bohm. Ztschr. 1916/17, 614; D. Zucker-
ind. 42, 540 [1917].) Vi. ist der Ansicht, daB die Trcnnung und
Reindarstellung der neuerdings aus Melasse gewcnnencn Bestand-
teile loknend erscheint. Im Gegensatz zu Wernicke arbeitet
er in der Kilte und vermindert so die Bildung vcn Invertzucker.
Durch Vermischen ven gleichen Raumteilen Melasse und Eisessig
erhalt man 729; des durch direkte Polarisation bestimmten Zuckers,
der nach dem Absaugen, Ausdecken und Trocknen krystallinisch
rein weil ist, und dessen schwacher Geruch nach Essigsiure sich
durch Trocknen ganz entfernen liit. Die benutzte Essigsiure wird
zum grifiten Teil durch Destillation zuriickgewcnnen. Der ver-
bleibende, in der Kilte fast trockene, schwarzbraune, asphaltartige
Destillationsriickstand war stark hygroskopisch und enthielt 1,209,
Invertzucker, 18,429, Asche, 3,809, Wasser; in der Asche 23,759,
Kali. Ein Teil des Riickstandes wurde zur Bctaingewinnung mit
6 Tcilen Methylalkohol verrieben. Der unlosliche Rickstand ist
nach dem Trocknen c¢in dunkeibraunes Pulver von groSer Farb-
kraft, bildet 279, der urspriinglichen Substanz und enthilt 3,449,
Stickstoff. Dieser stickstoffhaltige Farbstoff bestcht anscheinend
aus einer wasserldslichen und einer wasserunléslichen Komponente;
durch Nitrieren erhaltenc schéne gelbe Derivate zeigen schwach
griinliche Fluorescenz. Der aus dem methylalkoholischen Filtrat
durch Athylalkohol ausgefillte dunkelbraune wasserldsliche Farb-
stoff enthilt ebenfalls Stickstoff. Nach dem Abdestillieren der
Essigsiure wurde der Riickstand in siedendem Wasser kurze Zeit
gekocht. Der Riickstand ergibt nach dem Trocknen ein dunkel-
braunes Pulver, das sich in Alkalien init dunkelbrauner Farbe lost,
in Losung schwach griinlich fluoresciert und 2,999, Stickstoff und
3,49, Asche enthilt. Die Farbstoffreaktionen decken sich nur
teilweise mit denen Staneks, es liBt sich jedoch eine Uber-
einstimmung mit dem von St a n e k als Fuskazinsiure bezeichneten
Farbstoff feststellen. Es handelt sich hier anscheinend um Konden-
sationsprodukte von Zucker mit Aminosduren; die zweite Kompo-
nente des Farbstoffes diirften Caramelsubstanzen sein, weshalb Vi,
vorschlégt, diesen den Namen Caramelazinstoffe zu geben, wobei
der in Wasser unlosliche Farbstoff nach S ta n e k ,,Fuskazinsiure*
heiBen konnte. M.-W. [R.4047.]

Vl. Stanek. Einige Bemerkungen zu der Arbeit: ,,Ein Beitrag
zur Kenntnis der stickstoffhaltigen Stoffe der Melasse. (Bohm. Zeit-
schrift 1916/17, 618 [1917]; D. Zuckerind. 42, 540 [1917].) Bemer-
kungen zu vorstehend referierter Arbeit. Die von Friedrich
durch Erhitzen der Melasse mit Essigsiure gewonnenen Farbstoffe
sind wahrscheinlich nicht urspriingliche Mclassefarbstoffe, sondern
zum groften Teil durch die Einwirkung des Invertzuckers auf
Aminosduren entstanden, die durch die Essigsiure frei wurden.
V1. ist nicht der Ansicht, dal Caramel eine Komponente der stick-
stoffhaltigen Farbstoffe ist. Den im Einverstindnis mit Votoéek
gewithlten Namen , Fuskazinsiure* fiir einen stickstoffhaltigen
Farbstoff zu dndern, sieht sich V{. nicht veranlaBt.

M.-W. [R.4048.]

H. C. Sherman und J. C. Baker. Untersuchungen iiber Stirke
als Substrat fir Enzymwirkung., (J. Am. Chem. Soc. 38, Nr. 9
[1917]; Chem. News 115, 176—178, 183—186, 197—200 [1917].)
Die Trennung der Stirke in ihre a- und g-Fraktion erméglicht durch
die grofiere GleichmifBigkeit der Substanzen ein befricdigenderes
Studium des Verlaufs der Amylasespaltung. Es zeigte sich, daB
Lintners losliche Stirke sich schr gut als Substrat zu Unter-
suchungen iiber die Wirkung der verschiedenen Amylasen cignet,
und dal} ihre Anwendung zu verliBlichen Schitzungen der diastati-
schen Kraft der gereinigten Priparate filhrt. Die drei studierten
Amylasen zeigen deuthch versehiedene Verhiltnisse der amylo-
clastischen zur zuckererzeugenden Kraft. M.-W. [R.4053.)

J. Effront. Uber Achroodextrinase. (Compt. rend. 164, 415
[1917]; Wochenschr. f. Braucrei 34, 267 [1917].{ Gewisse Arten
des bac. mesentericus vermogen in stickstoffhalligen Nahrboden
das Enzym zu bilden. Es verflissigt Stirke, verwandelt Amylo-
und Erythrodextrin sehr schnell in Achroodextrin, besitzt aber
nur sehr geringe verzuckernde Kraft. Der Verlauf der Stirke-
verzuckerung durch dic Achroodextrinase ist durchaus anders als
die mit pflanzlicher oder tierischer Diastase. Die Grenze tritt
bei etwa 409, Maltose ein. Das Wirkungsoptimum liegt bei 40°.

H. Will. [K.4083.]
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